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1 Generelt

Denne monteringsvejledning for delmaskiner er i overensstemmelse med
DIN EN ISO 12100-2/A1. Den er vedlagt af produktets producent
for at give den driftsansvarlige og maskinens operatører væsentlig viden med
henblik på korrekt og sikker anvendelse.

Monteringsvejledningen skal altid opbevares inden for rækkevidde i nærheden
af maskinen.

Monteringsvejledningen gør det lettere af benytte, vedligeholde og servicere
maskinen. Den skal bidrage til at forlænge maskinens levetid ved høj ydeevne
og forebygge ulykker.

Giv agt! Inden idriftsættelse/genstart skal
monteringsvejledningen læses grundigt igennem. Producenten frasiger sig
ethvert ansvar for evt. skader og driftsforstyrrelser som følge af
manglende iagttagelse af denne monteringsvejledning!

1.1 Forbehold

Vi forbeholder os retten til tekniske ændringer i forhold til illustrationer og oplysninger i
denne monteringsvejledning, når sådanne medfører forbedring af maskinen.

Monteringsvejledningen må kun mangfoldiggøres til intern brug.
Overdragelse til tredjepart er forbudt.

1.2 Forklaring af sikkerhedssymboler

Sikkerhedssymbolerne skal sammen med sikkerhedsanvisninger gøre opmærksom på
uundgåelige restrisici i forbindelse med brug af maskinen.

Disse restrisici gælder for personer, maskinen, andre ting og genstande samt miljøet.

I denne monteringsvejledning er der anvendt følgende sikkerhedssymboler.
Disse symboler skal først og fremmest gøre læseren opmærksom på teksten i den
hosstående sikkerhedsanvisning.

Giv agt! Advarsel om et farligt sted.

Dette symbol gør opmærksom på, at der især er fare for personers liv og sundhed - desuden
er der også mulig fare for maskine, ting og miljø.
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Giv agt! Advarsel om farlig elektrisk spænding.

Dette symbol gør opmærksom på, at der er visse farer for personers liv og sundhed
i forbindelse med elektrisk spænding.

Nødvendige arbejder må kun udføres af personer, som besidder de nødvendige
fagkundskaber
(fx elektrikere eller personer med elektroteknisk uddannelse) og den nødvendige autorisation
fra entreprenøren.

Giv agt! Vigtig anvisning, der skal iagttages.

Denne anvisning uden yderlige sikkerhedssymboler gør opmærksom på tekststeder i denne
monteringsvejledning, hvor direktiver, forskrifter, anvisninger og korrekt afvikling af
arbejdsprocesser skal iagttages, og hvor beskadigelse af maskinen skal forhindres.

2 Formålsbestemt anvendelse

De vertikale- og midterste drev og de vertikale omstyringer og horisontale buer med skiver af
typen CS SL i bredden CS 065 SL, CS 090 SL og CS 200 SL - i det følgende også kaldt drev
og omstyringer - er kun beregnet til brug som komponenter i et totalanlæg, der skal opbygges.

På dette totalanlæg er der tale om en lamelbånd-kædetransportør til transport af stykgods,
hvor en kurvegående lamelkæde føres i en føringsprofil.

Drevene fungerer til overførsel af motorkraften til transportkæden. De anvendes ved
transportstrækningens ender og midte. De vertikale omstyringer anvendes til at føre kæden
tilbage til banens start.

Giv agt! Transportanlægget må kun opstilles indendørs beskyttet mod vind og vejr.
Det må ikke benyttes i eksplosionsfarlige omgivelser.

Giv agt! Med til formålsbestemt anvendelse hører også gennemlæsning af denne
betjeningsvejledning samt iagttagelse af alle indholdte anvisninger - ikke mindst
sikkerhedsanvisninger. Med hertil hører også, at alt vedligeholdelses- og
serviceringsarbejde foretages i de forskrevne intervaller.

Hvis transportanlægget anvendes i strid med det tiltænkte anvendelsesformål, er der ingen
garanti for sikker drift.

For evt. person- og materielle skader, som skyldes brug i strid med det tiltænkte
anvendelsesformål, hæfter transportanlæggets driftsansvarlige og ikke producenten!
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2.1 Inkorporeringserklæring

Sted, dato: Bielefeld, 01.11.2013

Producent-underskrift:

Oplysninger om undertegnede: i.V. Svante Anderholm
MS Plus Automation

Producent: MS Plus Automation
Höfeweg 62a
D-33619 Bielefeld

Tlf. +49 521 30 430 0
Fax +49 521 30 430 153

info@msplusautomation.com
www.msplusautomation.com

erklærer hermed, at følgende produkt:

Produktbetegnelse: Lamelbånd-kædetransportør CS SL

Typebetegnelse: CS 065 SL
CS 090 SL
CS 200 SL

er i overensstemmelse med følgende grundlæggende krav ifølge maskindirektiv (2006/42/EF) :
Bilag I, artikel 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.1, 1.3.2, 1.3.3, 1.3.4, 1.3.7, 1.3.8, 1.4.2 og 1.5.8.

Delmaskinen må først sættes i drift, når det evt. er blevet
fastslået, at den maskine, i hvilken delmaskinen skal indbygges, er i overensstemmelse med
bestemmelserne i maskindirektivet (2006/42/EF).

Producenten forpligter sig til på anmodning fra nationale myndigheder elektronisk at fremsende de
specielle dokumenter for delmaskinen.

De til maskinen hørende specielle tekniske dokumenter iht. bilag VII del B er blevet udarbejdet.
Dokumentationsansvarlig: Jürgen Kuhlmann, tlf. +49 521 30 430 228

Inkorporeringserklæring i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF
for delmaskiner
(iht. EG-RL 2006/42/EF, bilag II, del 1, afsnit B)
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3 Generelle driftsforhold

Beskrivelse

Ved dette transportanlæg er der tale om et lamelbånd-kædetransportør
til transport af stykgods.

I føringsprofilen af aluminium føres en kurvegående lamelkæde af plast. Påhægtede glidelister
minimerer friktionen mellem kæde og profil.

Plastkæder

De til driften anvendte plastkæder består af POM.
Kæderne har en god resistens mod kemikalier og mod væsker med
en pH-værdi på 4,5 til 9 (liste på forespørgsel).

Omgivelsesforhold

Den tilladte driftstemperatur ligger mellem -20 og +80°C.

Smøring af transportkæden

CS SL-transportanlæg kan anvendes uden smøring af transportkæden. Dette er muligt takket
være glidelistens fremragende materialeegenskaber.
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4 Tekniske forudsætninger

Transportgodsets bredde

Transportgodsets maksimale bredde afhænger af formen og tyngdepunktets
position.

Transportgodsets vægt

Horisontal transport:
Den maksimale vægt af de enkelte stykker transportgods er begrænset af slitagen på
glidelisterne og kædens trækkraft.

Vertikal transport:
Den maksimale vægt af de enkelte stykker transportgods er begrænset at medbringernes
styrke.

Transportsystemets maksimallast

Den maksimale belastning af transportøren er
begrænset af drivenheden ydeevne
og kædens trækkraft. Maksimallasten pr.
kædeled er 1,5 kg.

Ved dimensioneringen af transportanlægget
skal der tages højde for begge kriterier.

Banelængde og transporthastighed

Den maksimale banelængde og transporthastighed afhænger af drivenhedens ydeevne og
transportsystemets vægtbelastning.

Type

Transportgods Transportsystem

Max
bredde Max vægt [ kg ] Max

belastning
Max

banelængde
Max

hastighed

[ mm ] Horisontal-
transport

Vertikal-
transport

[ kg ] [ m ] [ m/min ]

CS 065 SL 15-140 10 5 150 30 / 8 * 80

CS 090 SL 20-200 10 5 150 30 / 8 * 80

CS 200 SL 100-400 15 5 200 30 60

*) Maksimal banelængde for vertikal klemmetransportør.

Fig. 1: Maksimallast pr. kædeled og totallast
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4.1 Kædetrækkraft

Den max tilladte kædetrækkraft afhænger af transporthastighed og banelængde. Værdierne
kan aflæses af følgende diagrammer. Den laveste værdi er retningsgivende.

Hvis den beregnede kædetrækkraft er for høj, er der følgende muligheder:

S Opdel anlægget i kortere delbaner

S Udskift horisontale glidebuer med horisontale buer med skive

S Forkort kø-baner

S Nedsæt transporthastigheden

S Anvende drivenheder med højere ydeevne.

F [ N ]

1250

1000

750

500

250

0 20 40 60 80
0

10 30 50 70

1500

3

1

2

1 CS 065 SL / CS 090 SL
(uden midterdrev)

2 Midterdrev CS 090 SL

3 CS 200 SL

v [ m/min ]

Fig. 2: Tilladt kædetrækkraft F til transporthastighed v

1 CS 065 SL / CS 090 SL
(uden midterdrev)

2 Midterdrev CS 090 SL

3 CS 200 SL

F [ N ]

1250

1000

750

500

250

0 10 20 30 40
0

1500

3

12

L [ m ]

Fig. 3: Tilladt kædetrækkraft F til længden af transportbanen L
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4.2 Støjemission

Støjemissionen fra transportanlægget
afhænger også af transporthastigheden.
Påå referencebanen ligger denne under
75 dB(A) iht. støjdirektiv 2003/10/EF.

Referencebanen er opstillet i en højde påå
1,0 m over gulvet. Målepunkterne på drev,
buer og omstyring befinder sig:

S 0,5 m over og

S 1,0 m ved siden af banen.

1 CS 065 SL / CS 090 SL

2 CS 200 SL

1

2

dB(A)
80

75

70

65

60

0 20 40 60 80

55

10 30 50 70

50

45
v [ m/min ]

Fig. 5: Støjemission dB til transporthastighed v

Fig. 4: Opbygning referencebane
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5 Tekniske data

5.1 CS 065 SL

S Konstruktionsbredde 65 mm

S Materiale føringsprofil EN AW-6063 T66, eloxal E6/EV1

5.1.1 Transportkæder

S Konstruktion Kurvegående lamelkæde med bolte

S Kædebredde 62,0 mm

S Kædedeling 25,4 mm

S Max kædetrækkraft, materiale kæde

Kædetype Max kædetrækkraft Materiale kæde

Standard 1250 N POM

med medbringere 1250 N POM

Med friktionsbelægning 500 N PA

Antistatisk 950 N POM

med fnugget overflade 1250 N PA

Universal 1250 N POM

med medbringerruller 1250 N POM

med kø-ruller 1250 N POM

med griber 750 N POM

S Materiale kædebolte rustfrit stål (1.4305)
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5.1.2 Drev

S Transporthastighed, kædetrækkraft, banelængde:
Den max tilladte kædetrækkraft afhænger af transporthastighed og
banelængde. Værdierne kan aflæses af diagrammerne i afsnit 4.1 “Kædetrækkraft”. Den
laveste værdi er retningsgivende.

S Gearmotor 400 V / 50 Hz (3-faset)

S Deldiameter 118,5 mm

Drevtype

Max
banelængde

Max
kædetrækkraft

Max
transporthastighed

Nødvendig
kædelængde

[ m ] F [ N ] v [ m/min ] [ m ]

Vertikaldrev
med remforlag 30 1250 80 0,55

Vertikaldrev
med kædeforlag 30 800 60 0,55

Direkte drev 30 1250 80 0,55

5.1.3 Omstyringer

Omstyringstype

Omstyrings-
vinkel

Nødvendig
kædelængde

[ ° ] [ m ]

Vertikal omstyring 180 0,55

Horisontalbue med skive

45 2x0,27

60 2x0,31

90 2x0,40

180 2x0,67
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5.2 CS 090 SL

S Konstruktionsbredde 90 mm

S Materiale føringsprofil EN AW-6063 T66, eloxal E6/EV1

5.2.1 Transportkæder

S Konstruktion Kurvegående lamelkæde med bolte

S Kædebredde 87,0 mm

S Kædedeling 25,4 mm

S Max kædetrækkraft, materiale kæde

Kædetype Max kædetrækkraft Materiale kæde

Standard 1250 N POM

med medbringere 1250 N POM

Med friktionsbelægning 1250 N PA

Antistatisk 950 N POM

med fnugget overflade 1250 N PA

Universal 1250 N POM

med medbringerruller 1250 N POM

med kø-ruller 1250 N POM

med griber 750 N POM

S Materiale kædebolte rustfrit stål (1.4305)



Monteringsvejledning
Lamelbånd-kædetransportsystemer CS SL

15

5.2.2 Drev

S Transporthastighed, kædetrækkraft, banelængde:
Den max tilladte kædetrækkraft afhænger af transporthastighed og
banelængde. Værdierne kan aflæses af diagrammerne i afsnit 4.1 “Kædetrækkraft”.
Den laveste værdi er retningsgivende.

S Gearmotor 400 V / 50 Hz (3-faset)

S Deldiameter 118,5 mm

Drevtype

Max
banelængde

Max
kædetrækkraft

Max
transporthastighed

Nødvendig
kædelængde

[ m ] F [ N ] v [ m/min ] [ m ]

Vertikaldrev
med remforlag 30 1250 80 0,55

Vertikaldrev
med kædeforlag 30 800 60 0,55

Direkte drev 30 1250 80 0,55

Midterdrev
med remforlag 10 400 / 200 40 0,83

Midterdrev
med kædeforlag 10 400 / 200 40 0,83

5.2.3 Omstyringer

Omstyringstype

Omstyrings-
vinkel

Nødvendig
kædelængde

[ ° ] [ m ]

Vertikal omstyring 180 0,55

Horisontalbue med skive

45 2x0,28

60 2x0,34

90 2x0,44

180 2x0,74
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5.3 CS 200 SL

S Konstruktionsbredde 200 mm

S Materiale føringsprofil EN AW-6063 T66, eloxal E6/EV1

5.3.1 Transportkæder

S Konstruktion Kurvegående lamelkæde med bolte

S Kædebredde 194,0 mm

S Kædedeling 25,4 mm

S Max kædetrækkraft, materiale kæde

Kædetype Max kædetrækkraft Materiale kæde

Standard 1500 N POM

Med friktionsbelægning 750 N PA

Antistatisk 1000 N POM

Universal 1000 N POM

med medbringere 1500 N POM

med medbringerruller 1000 N POM

S Materiale kædebolte rustfrit stål (1.4305)

5.3.2 Drev

S Transporthastighed, kædetrækkraft, banelængde:
Den max tilladte kædetrækkraft afhænger af transporthastighed og
banelængde. Værdierne kan aflæses af diagrammerne i afsnit 4.1 “Kædetrækkraft”.
Den laveste værdi er retningsgivende.

S Gearmotor 400 V / 50 Hz (3-faset)

S Deldiameter 118,5 mm

Drevtype

Max
banelængde

Max
kædetrækkraft

Max
transporthastighed

Nødvendig
kædelængde

[ m ] F [ N ] v [ m/min ] [ m ]

Vertikaldrev
med remforlag 30 1250 60 0,55

Vertikaldrev
med kædeforlag 30 800 60 0,55

Direkte drev 30 1250 60 0,55
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5.3.3 Omstyringer

Omstyringstype

Omstyrings-
vinkel

Nødvendig
kædelængde

[ ° ] [ m ]

Vertikal omstyring 180 0,55
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6 Sikkerhedsanvisninger

De forskellige maskinkomponenter til det transportanlæg, der skal opstilles, er designet og
konstrueret under iagttagelse af en risikovurdering og efter nøje udvalg af obligatoriske
harmoniserede standarder samt yderligere tekniske specifikationer. De opfylder dermed det
tekniske niveau og sikrer højst mulig sikkerhed.

Denne sikkerhed kan dog kun opnås i den daglige drift, hvis der er truffet alle hertil påkrævede
foranstaltninger. Det påhviler maskinens driftsansvarlige at planlægge disse foranstaltninger
og sikre sig, at de implementeres (påpasselighedspligt).

Giv agt! Enhver usikker arbejdsmetode skal undlades!

6.1 Den driftsansvarliges påpasselighedspligt

Den driftsansvarlige skal navnligt sikre sig, at:

S anlægget kun benyttes i henhold til det tiltænkte anvendelsesformål (se kapitel 2);

S anlægget kun benyttes i fejlfri, funktionsdygtig stand, og at navnligt sikkerhedsudstyret
funktionstestes med jævne mellemrum;

S nødvendige personlige værnemidler til betjenings-, vedligeholdelses- og
reparationspersonale står til rådighed og benhyttes;

S monteringsvejledningen altid er i læsbar stand og i intakt tilstand er tilgængelig påå
maskinens anvendelsessted;

S kun tilstrækkeligt kvalificeret og autoriseret personale betjener, vedligeholder og reparerer
anlægget;

S dette personale med jævne mellemrum uddannes i alle relevante aspekter af
arbejdssikkerhed og miljøbeskyttelse, og at monteringsvejledningen og navnligt de deri
indeholdte sikkerhedsanvisninger er kendt;

S at anlæggets hovedafbryder slås fra ved monterings-, vedligeholdelses-, servicerings- og
rengøringsarbejde og sikres mod utilsigtet genstart.

6.2 Operatørens påpasselighedspligt

Operatøren skal navnligt sikre sig, at:

S konstaterede fejl og mangler, der kan medføre, at driftssikkerheden bringes i fare,
informeres til den driftsansvarlige, så der kan iværksættes afhjælpningsforanstaltninger;

S at anlæggets hovedafbryder slås fra ved rengøringsarbejde
og sikres mod utilsigtet genstart.
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6.3 Potentielle restrisici

Det transportanlæg, der skal opstilles af maskinkomponenterne, er
en maskine med bevægelige komponenter.

Når lamelkæden bevæges, opstår der følgende potentielle mekaniske risici:

S Standard-transportkæde (kun ved system CS 200 SL): Indtræknings- og knusningsfare
i kædens yderområde i den slidsformede spalte mellem kædeleddene.

S Transportkæder med medbringere, gribere, kø-ruller eller medbringerruller samt kæder
med kundespecifikke påbygningsudstyr:

- Indtræknings- og knusningsfare i området omkring driv- og omstyringsenheder samt
horisontalbuer med lille radius.

- Knusningsfare mellem ræling og kæde i det øverste løb.

- Knusningsfare mellem støttesamlinger og tilbageløbende kæde i det nederste løb.

S Baneovergange (hvis sådanne findes): Indtræknings- og knusningsfare ved overgangen til
efterfølgende bane.

6.3.1 Foranstaltninger mod restrisici

Risikopotentialet skal minimeres ved hjælp af passende beskyttelsesforanstaltninger:

S Standard-transportkæde (kun ved system
CS 200 SL):
Området skal gøres utilgængeligt for
operatørpersonalet ved hjælp af adskillende
beskyttelsesanordninger.
På manuelle arbejdspladser direkte på
transportanlægget skal operatørpersonalet
også gøres opmærksom på faren af
anlæggets driftsansvarlige.

Giv agt! Undlad at række hånden ind
i spalten mellem
kædelamellerne. Der er fare
for personskade.

Fig. 6: Transportkæde CS 200 SL
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S Transportkæder med medbringere, gribere, kø-ruller eller medbringerruller:
Ved brug af disse kædetyper skal driv- og omstyringsenheder gøres utilgængelige for
operatørpersonalet ved hjælp af adskillende beskyttelsesforanstaltninger
(fx beskyttelsesskærme). På manuelle arbejdspladser direkte på transportanlægget skal det
nederste løb afskærmes ved hjælp af adskillende beskyttelsesanordninger
(fx beskyttelsesgitre eller -plader).

S Baneovergange:
Området skal gøres utilgængeligt for operatørpersonalet ved hjælp af adskillende
beskyttelsesanordninger (fx beskyttelsesplader).
Er dette ikke muligt, skal man være opmærksom på anvisninger i afsnit 8.6
“Baneovergange”.

7 Transport og opbevaring

Ukorrekt transport kan medføre beskadigelser, som kan påvirke
den fejlfri funktion.

Giv agt! Transporten må kun forestås af fagpersonale eller uddannede personer.
Til transporten må der kun anvendes egnede transportmidler .

Leveringen af maskinkomponenterne sker i formonterede enheder.
Under transporten skal komponenterne beskyttes mod ydre vejrpåvirkninger.

Opstillingsstedet eller stedet for midlertidig opbevaring har betydning for anlæggets fejlfri
funktion. Der stilles følgende krav:

S Rum beskyttet mod vejrlig (indendørs).

S Rumtemperatur 5 - 40°C.

S Lav luftfugtighed, lav støvforekomst.

S Ingen kraftige vibrationer.
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8 Montering

Følgende anvisninger gælder for konstruktionsbredde CS 065 SL, CS 090 SL og CS 200 SL.

Driv- og omstyringsenhederne leveres i komplet formonteret stand. Enhederne
skal kun forbindes med baneenden.

8.1 Montering af føringsprofiler

8.1.1 Montering af banesamlinger

Til montering af føringsprofilerne
anvendes banesamlinger.

Banesamlingerne (art.-nr. J927 803,
se fig. 7) består af to stållasker, som skubbes
ind i den tilstødende føringsprofil-ende .
Samlingen fikseres ved at spænde
gevindstifterne til.

Giv agt! Vær forsigtig ved montering af
føringsprofilerne. De skarpe
profilender kan forårsage
personskader.

Fig. 7: Montering af banesamlinger
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8.2 Montering af funktionsenheder

8.2.1 Vertikal omstyring

Ved vertikale omstyringer er banesamlingerne
en fast del af enheden.

Banesamlingerne skubbes ind i den
tilstødende ende af føringsprofilen. Samlingen
fikseres ved at spænde gevindstifterne til.

8.2.2 Drev

Ved alle drev er banesamlingerne
en fast del af enheden.

Fremgangsmåde

S Banesamlingerne skubbes ind i den
tilstødende ende af føringsprofilen.
Samlingen fikseres ved at spænde
gevindstifterne til.

S Det vertikale drevs drivmotor sluttes til
styringen
(eller den lokale strømforsyning).

Giv agt! Dette arbejde må kun udføres
af personer, som besidder de
nødvendige fagkundskaber
(fx elektrikere eller personer
med elektromekanisk
uddannelse) samt den
nødvendige autorisation fra
entreprenøren.

S Indstilling af overlastkobling (ikke ved direkte drev). Den nøjagtige beskrivelse findes i afsnit
8.2.2.1 “Indstilling af overbelastningskoblingens drejemoment”.

S Montering af glidelister på føringsprofilerne. Den nøjagtige beskrivelse findes i afsnit 8.3
“Montering af glidelister”.

Fig. 8: Montering af omstyring

Fig. 9: Montering af drev
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8.2.2.1 Indstilling af overbelastningskoblingens drejemoment

I tilfælde af overbelastning går overlastkoblingen atter i indgreb i den efterfølgende
låseposition for hver 30°.

Opbygning

2 Nav

3 Flangering

Drivhjul4

5 Tallerkenfjeder

Indstillingsmøtrik6

107 Kugle

Gevindstift8

9 Stilleskrue

Låsering10

1 Pressetrykskive

1

2 3 4
7 5

8

9

6

Fig. 10: Opbygning overbelastningskobling

Generelle anvisninger

Overbelastningskoblingen må kun anvendes i teknisk fejlfri stand.

Indstilling af drejemoment

Giv agt! Inden påbegyndelse af arbejdet skal man sikre sig, at drivstrengen er lastfri og
sikret mod utilsigtet aktivering. Desuden skal man være opmærksom på de
punkter, der er beskrevet i afsnit 6 “Sikkerhedshenvisninger”.

S Forøgelse af drejemoment:

- Pressetrykskiven demonteres (se
fig. 10), så det bliver muligt at aflæse
skaleringen.

- Nav fikseres mod drejning: Med
indbygningen i transportanlægget giver
dette normalt sig selv.

- Løsn stilleskruen i indstillingsmøtrikken.

- Indstillingsmøtrikken drejes i urets
retning med en hagenøgle, til pilen peger
på den ønskede kædetrækkraft (se
fig. 11). Kædetrækkraften er trinløst
indstilbar.

Fig. 11: Indstilling af overbelastningskobling
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Giv agt! Den indstillede værdi må aldrig overstige den max tilladte trækkraft for den
valgte kædetype (se afsnit 5 “Tekniske data”) !

- Når man har indstillet den ønskede kædetrækkraft, skal man atter fastspænde
stilleskruen på navets gevinddel.

- Pressetrykskiven monteres igen.

S Reduktion af drejemoment :

- Pressetrykskiven demonteres, så det bliver muligt at aflæse skaleringen.

- Nav fikseres mod drejning: Med indbygningen i transportanlægget giver dette normalt sig
selv.

- Løsn stilleskruen i indstillingsmøtrikken.

- Indstillingsmøtrikken drejes i urets retning med en hagenøgle , til pilen peger på den
ønskede kædetrækkraft (se fig. 11). Kædetrækkraften er trinløst indstilbar.

- Når man har indstillet den ønskede kædetrækkraft, skal man atter fastspænde
stilleskruen på navets gevinddel.

- Pressetrykskiven monteres igen.

8.2.2.2 Reduktion af overbelastningskoblingens drejemoment

På alle drev med rem- og kædeforlæg (undtagen midterdrev) kan man ved at fjerne en
tallerkenfjeder (se fig. 10) omtrent halvere værdien for den overførte kædetrækkraft.

Fremgangsmåde

S Pressetrykskiven demonteres.

S Nav fikseres mod drejning: Med indbygningen i transportanlægget giver dette normalt sig
selv.

S Løsn stilleskruen i indstillingsmøtrikken.

S Indstillingsmøtrikken demonteres med en hagenøgle.

S En tallerkenfjeder fjernes. Den opnåelige kædetrækkraft svarer nu omtrent til
halvdelen af den påtrykte værdi.

S Indstillingsmøtrikken monteres igen og drejes imod urets retning med en hagenøgle, til
pilen peger på den ønskede kædetrækkraft (se fig. 11).
Kædetrækkraften er trinløst indstilbar.

S Når man har indstillet den ønskede kædetrækkraft, skal man atter fastspænde stilleskruen
på navets gevinddel.

S Pressetrykskiven monteres igen.
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8.2.2.3 Indstilling af spændeboksens forspændingskraft

Ved drevene med kædeforlæg forspændes
rullekæden med en spændeboks
(art.-nr.: J537 748 0000 / J537 753 0000).

Forspændingskraften vises via
farvemarkeringen (2) på spændebøjlen.
Via langhullerne skal spændeboksen (1)

positioneres således, at den grønne
farvemarkering er dækket omtrent til midten af
huset.

Giv agt! Hvis det - trods forskydningen -
ikke er muligt at opnå den
nødvendige forspænding (= grøn
farvemarkering), skal rullekæden
(3) udskiftes. Desuden skal
overbelastningskobling (4),
kædehjul (5) og spændeboks (1)
kontrolleres for slitage og evt.
udskiftes.

8.2.2.4 Indstilling af fladremmens spænding

På drev med remforlæg skal man kontrollere
fladremmens spænding.

Hvis remspændingen er for svag, kan man
øge den ved at forskyde drivmotoren .

Fremgangsmåde

S Sekskantskruerne (4x) løsnes, se fig. 13.

S Drivmotoren forskydes i pilens retning
(se nedenfor).

S Sekskantskruerne (4x) spændes atter til.

Fig. 12: Indstilling af spændeboks

Farvemarkering: grøn / gul / rød

15

4
3

2

Fig. 13: Forskydning af drivmotor

Sekskantskrue
(4x)

Drivmotor
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8.3 Montering af glidelister

Når man har monteret banen, monteres glidelisterne for at gøre overgangen mellem
banekomponenterne så blød som muligt. Samtidigt udlignes evt. indjusteringsfejl ved
monteringen af banekomponenterne.

Fremgangsmåde

Glidelisterne hægtes på alle fire
påsætningsflige på føringsprofilen:

S Glideliste, standard (grå),
art.-nr.: J537 015 0000

S Glideliste, antistatisk (sort),
art.-nr.: J537 016 0000

Ved hjælp af monteringsdornen kan man nemt
montere glidelisterne:

S Monteringsdorn CS 065 SL,
art.-nr.: J537 135

S Monteringsdorn CS 090 SL,
art.-nr.: J537 146

Til montering af den første glideliste benyttes
den side af monteringsdornen, som er mærket
med en ring (se fig. 15).

Fig. 14: Montering glideliste

rigtigt:

forkert:

Føringsprofil

Glideliste

KS-gevindstift

ØØ 4,5

Fig. 15: Monteringsdorn - montering af den 1. glideliste
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Til montering af den anden glideliste benyttes
den side af monteringsdornen, som er mærket
med to ringe (se fig. 16).

8.3.1 Fastskruning af glideliste

Glidelisten skal fastgøres til alle fire
monteringsflige på føringsprofilen med
KS-gevindstifter (se fig. 17).

I hvert fastskruningspunkt monteres hver
to KS-gevindstifter med borelære-afstand
(LB = 68 mm).

Fig. 16: Monteringsdorn - montering af den 2. glideliste

Fig. 17: Fastskruningspositioner

Overside:
Hoved må ikke rage op.

Underside:
Spids må ikke rage op.

rigtigt:

forkert:
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Giv agt! Afstanden mellem to
fastskruningspunkter må
uafhængigt af baneføringen
være max 3 m.

Efter påhægtningen fastgøres glidelisterne
(så de kan modstå de aksiale
forskydningskræfter)
med KS-gevindstifter M5x5-DIN 551
(art.-nr.: J535 380 0000) på føringsprofilen.

Borelæren (art.-nr.: J927 786 0099, se
fig. 19) bruges til problemfri boring af
de nødvendige borehuller (Ø4,5 mm,
LB = 68 mm).

Giv agt! For at undgå grader
må der kun benyttes metalbor
med skarpt skær.

Efter indpresning af KS-gevindstifterne
må hovedet (oversiden) eller spidsen
(undersiden) ikke rage op over glidelisten
(se fig. 17).

Efter behov skal grat eller udragende
gevindstifter fx skæres af eller
afslibes.

Fig. 18: Max afstand fastskruningspunkter

max 3 m

Fig. 19: Borelære

ØØ 4,5

Fig. 20: Montering af KS-gevindstift
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8.3.1.1 Fastskruning på stødsteder

Man skal sikre sig, at stødstederne
mellem glidelister og føringsprofiler ikke
går mod hinanden (se fig. 21).

Glidelisterne tilskæres retvinklet og monteres
med en afstand på ca.1 mm.

Giv agt! Stødsteder på føringsprofil
og glideliste må ikke befinde sig
i samme position.
Glidelistens stødsteder skal ligge
min. 100 mm forskudt.

Hvis transportanlægget udsættes for større
temperatursvingning,
er det hensigtsmæssigt at tilskære
glidelisterne på stedstedet skråt under 45°
(se fig. 22).

Vær opmærksom på transportretningen
(se pil).

Takket være den flydende overgang
reduceres støjemissionen.

8.3.1.2 Fastskruning foran funktionsenheder

Fastskruningen skal ske i en afstand af
ca. 50 mm foran driv- eller omstyringsenheden
(se fig. 23).

Giv agt! Foran drivenheder skal
glidelisten altid skrues fast.
Herved forhindres det
pålideligt, at glidelisten
trækkes ind i drevet.

Fig. 21: Fastskruning på stødsteder

Stødsted
føringsprofil

Stødsted
glideliste

LB = afstand borelære

Fig. 22: Stødsted med skrå tilskæring

LB = afstand borelære

Fig. 23: Fastskruning foran funktionsenheder

LB = afstand borelære
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8.3.2 Glideliste-fremspring på horisontalbuer med skive

Glidelistefremspringet på indersider af den
føringsprofil, der er monteret tosidet på
horisontalbuer med skive, må være
max 5 mm. Kanterne tilskæres skråt under 45°
(se fig. 24).

Vær opmærksom på, at glidelisten på
yderbuen så vidt muligt skal monteres
gennemløbende.

8.4 Kontrol af monteret bane

Når man er færdig med monteringsarbejdet, skal man kontrollere hele baneforløbet en ekstra
gang .

Dette gøres ved at kontrollere følgende punkter:

S Montering af de enkelte banekomponenter: Banesamlinger er fastgjort, ingen spalte mellem
de forskellige profilafsnit.

S Montering af underrammen eller ophængningen ved montering i loftet.

S Montering af glidelister: Stødsteder, fastskruninger samt afstande mellem
fastskruningspunkter er udført som beskrevet i afsnit 8.3.

S For at kontrollere at banen går let og
ubesværet, skubber man et ca. 300 mm
langt kædestykke i transportretning gennem
hele banens længde (se fig. 25).
Kædestykket skal da kunne skubbes frem
med minimal kraftanstrengelse.

Fig. 24: Glidelistefremspring bue-inderside

Fig. 25: Kontrol af baneforløb
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8.5 Indtrækning af transportkæde i banen

Kædemonteringsenheden gør det muligt at trække kæden ind i den monterede bane.

Enheden kan monteres på et vilkårligt sted i banen. Monteringen sker med
de banesamlinger, der hører til enheden. Nøjagtig beskrivelse: Se afsnit 8.1.1
“Montering af banesamlinger”.

Anvendelse af kædemonteringsredskabet gør det lettere af indføre transportkæden i banen:

S Kædemonteringsredskab CS 065 SL, art.-nr. J927 823 0099

S Kædemonteringsredskab CS 090 SL, art.-nr. J927 824 0099

S Kædemonteringsredskab CS 200 SL, art.-nr. J927 821 0099

S Kædeadskilleren gør det lettere af montere/afmontere kædebolten:
Art.-nr. J537 131 0000.

Fremgangsmåde

S Sidedækpladerne svinges til siden og
fastgøres. Underdelen af
kædemonteringsenheden demonteres
(se fig. 26).

S Kædemonteringsredskabet fastgøres på
undersiden af monteringsenheden.

Giv agt! Ikke egnet til kæder med
medbringere, medbringer-/kø-
ruller eller griber.

S Kæden trækkes ind i føringsprofilen
gennem den åbnede
kædemonteringsenhed.

Givagt! Kæden må ikke trækkes
ind i føringsprofilen med
drivmotorens understøtning.

S Kontrollér kædens længde (se fig. 27).
Efter behov afkortes eller forlænges kæden.

S Kæden skubbes til siden og ud
kædemonteringsenheden
ved hjælp af “stretch line”-effekten.

S Underdelen af kædemonteringsenheden
monteres igen.

Monteringsredskab

Fig. 26: Kædemonteringsenhed

Dækplade

Underdel

Fig. 27: Kontrol af kædens længde

F = 0 !
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S Luk kæde (se fig. 28):

CS 065 SL og CS 090 SL:

- Indsæt kædebolt.
Brug kædeadskilleren.

CS 200 SL:

- Pres låsen (1) ind

- Indsæt bolten (2), og skub den ind til
låsen (1)

- Pres låsen (3) ind.

Giv agt! Kæden må ikke monteres
på forspænding.

S Sidedækpladerne monteres igen.

Fig. 28: Luk kæde

Kædebolt

Lås (sikring)

Kædeled

CS 065 SL

CS 200 SL

2

3

1

KædeboltKædeled

CS 090 SL
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8.6 Baneovergange

8.6.1 Rulleovergang

Rulleovergangene forbinder to baneafsnit i en
vinkel på 90° eller 180° med hinanden.

Monteringen på banen sker med det
fastgørelsesmateriale, der følger med
i leveringen.

Via langhullerne i monteringspladerne
kan rulleovergangene forskydes vertikalt
i forhold til banen, og spaltemålet mellem
kæde og overgang kan tilpasses (se fig. 29,
detalje “X”).

Giv agt! Spaltemålet mellem kæde og
rulleovergang må være
max 5 mm.

Fig. 29: Rulleovergang - max spaltemål

90°

180°

X

X

X

Drev/omstyring

Bane

78

155

27
5

Drev/omstyring
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8.6.2 Overgang med ræling

Ved denne overgangsvariant er to baneafsnit samlet med en gennemgående ræling.

8.6.2.1 Parallel-overgang

Den buede ræling bevirker, at transportgodset
skifter spor. Transportkæderne for de to
baneafsnit løber i samme retning, men evt.
med forskellig hastighed.

Giv agt! Ræk ikke hånden ind i spalten
mellem transportkæderne.
Der er fare for personskade.

8.6.2.2 Bue-overgang

I begge ender af baneafsnittene er der
monteret horisontale glidebuer. Disse er
indjusteret således, at der kan monteres en
gennemgående ræling. Transportkæderne for
de to baneafsnit løber i samme retning, men
evt. med forskellig hastighed.

Giv agt! Den forreste vinkel
i løberetningen mellem de
horisontale buer skal lukkes med
en kileformet afdækning
(se fig. 31).

Fig. 30: Parallel-overgang

Drev/omstyring

Drev/omstyring

Ræling

Fig. 31: Bue-overgang

Drev/omstyring

Ræling

Horisontal glidebue

Afdækning
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9 Idriftsættelse

Når man er færdig med slutmonteringen, skal man kontrollere følgende punkter
inden første idriftsættelse:

S Kontrollér, at alle mekaniske samlinger som fx skruer, stifter eller nitter sidder ordentligt
fast, og spænd dem til efter behov.

S Kontrollér, at alle beskyttelsesafdækninger (fx kædebeskyttelseskasser på det vertikale
drev) er påmonteret.

S Kontrollér, at alle farezoner (se afsnit 9.1) er sikret.

Giv agt! Delmaskinen må først sættes i drift, når det evt. er konstateret, at den
maskine, i hvilken delmaskinen skal indbygges, er i overensstemmelse med
bestemmelserne i maskindirektivet (2006/42/EF).

9.1 Farezoner

Hvis transportanlægget er monteret helt eller delvist over gennemgangshøjden på ca. 1,8 m,
skal farezonen under anlægget afmærkes og evt. adskilles med egnede
beskyttelsesanordninger. Der er fare for nedstyrtende last.

Hvis færdselsveje krydser farezonen, skal der tilvejebringes sikrede
gennemgangssluser.

Giv agt! Personer må ikke opholde sig i farezonen under transportanlægget.

Giv agt! Hvis farezonen betrædes i forbindelse med vedligeholdelses- og
reparationsarbejde, skal det pågældende operatør- eller
vedligeholdelsespersonale bære beskyttelseshjelm.
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9.2 Normal drift

I normal drift skal man sørge for at overholde de foreskrevne vedligeholdelsesintervaller (se
afsnit 10 “Rengøring, vedligeholdelse og servicering”).

Derudover skal man overholde de i afsnit 6 beskrevne “Sikkerhedsanvisninger”.

Giv agt! Enhver usikker arbejdsmetode skal undlades!

Anlægget må kun benyttes, når alt sikkerhedsudstyr og alle
sikkerhedsmæssige anordninger er monteret og i funktionsdygtig stand!

Mindst én gang pr. skiftehold skal anlægget kontrolleres for synlige fejl
og mangler!
Observerede ændringer (herunder driftsforhold) skal omgående informeres til
relevant sted/person!
Anlægget skal evt. straks standses og sikres!

Ved funktionsfejl skal anlægget straks standses og sikres!
Fejl skal omgående udbedres!

Inden start/igangsætning af anlægget skal man sikre sig, at ingen personer kan
komme til skade, når anlægget sættes i gang!

9.3 Motoropvarmning

Motorer, som kører uafbrudt, bliver meget varme.

Giv agt! Undgå at røre ved motorhuse! Fare for forbrænding!

Advarsel
om varm
overflade
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10 Rengøring, vedligeholdelse og servicering

Af hensyn til fejlfri og støjsvag drift er det nødvendigt med regelmæssig kontrol af hele
transportanlægget.

Alt efter banens længde og belastningen af transportanlægget skal
vedligeholdelsesintervallerne på 250 til max 500 driftstimer overholdes.

Formålet med de anførte vedligeholdelses- og serviceringsarbejder er at bidrage til at
forlænge maskinens levetid ved høj ydeevne og til at undgå ulykker.

Giv agt! Arbejdet må kun udføres af personer med de fornødne kvalifikationer. Inden
man starter arbejdet, skal man have læst afsnit 6 “Sikkerhedsanvisninger”.

Følgende arbejder skal udføres med jævne mellemrum:

S Hele transportanlægget skal beskyttes mod forurening.

S Især kæder og glidelister skal holdes rene for tilsmudsning, glasskår, sand osv.

Giv agt! Hvis man rengør anlægget med trykluft, skal man altid huske at benytte
beskyttelsesbriller.

S Tilsmudsninger rengøres med jævne mellemrum med damp, vand eller sæbevand. Der må
anvendes rengøringsmiddel med en pH-værdi på mellem 4,5 og 9,0.

Giv agt! Opløsningsmiddelholdige rengøringsmidler må pga. den ætsende effekt på
kæder og glideliste ikke anvendes.

S An hensyn til roligt kædeløb skal stødsteder på føringer og glidelister afhjælpes.

S Kontrol af transportkæde for beskadigelser: Konstaterede defekter som fx brud på kædeled
eller høj slitage kan opstå, hvis den faktiske trækkraft ligger over den tilladte trækkraft.
Dette kan også bevirke, at drivkædehjulet kammer over.

S Kontrol af transportkæde for udvidelse: Kæden kan blive længere pga. belastning og skal
evt. afkortes. Yderligere anvisninger findes i afsnit 10.4 “Afkortning eller udskiftning af
transportkæde”.

S Kontrol af glidelister for slitage: Hvis der konstateres revner eller ridser, skal glidelisten
udskiftes.

S Glidelisternes fastskruningspunkter kontrolleres. Ved kraftig belastning kan disse blive revet
af. De pågældende glidelisteafsnit skal udskiftes og evt. skrues fast hyppigere.

S Drev med kædeforlæg: Rullekæde smøres. Yderligere anvisninger findes i
afsnit 10.2 “Drivenheder med kædeforlæg”.

S Drev med remforlæg: Fladrem efterspændes. Yderligere anvisninger findes i
afsnit 10.3 “Drivenheder med remforlæg”.

S Alle sliddele (transportkæde, kædehjul, kædeføringer, lejer, omstyringsskiver osv.)
kontrolleres for funktionsdygtighed.
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10.1 Smøring af transportkæde

CS SL-transportanlæg kan anvendes uden smøring af transportkæden.
Dette er muligt takket være glidelistens fremragende materiale-egenskaber.

10.2 Drivenheder med kædeforlæg

Rullekædens tilstand skal kontrolleres
regelmæssigeb intervaller på 250 driftstimer .

Giv agt! Der må ikke sprøjtes
smøremiddel på
overbelastningskoblingen, da
drevets overførbare
drejemoment da vil blive
kraftigt reduceret.

Fig. 32: Smøring af rullekæde

Overbelastningskobling

Rullekæde
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10.3 Drivenheder med remforlæg

Fladremmens tilstand skal kontrolleres
regelmæssige intervaller på 2500 driftstimer.

Hvis remspændingen er for svag, kan man
øge den ved at forskyde drivmotoren.

Fremgangsmåde

S Sekskantskruerne (4x) løsnes,
se fig. 33.

S Drivmotoren forskydes i pilens retning
(se nedenfor).

S Sekskantskruerne (4x) spændes atter til.

Fig. 33: Forskydning af drivmotor

Sekskantskrue
(4x)

Drivmotor
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10.4 Afkortning eller udskiftning af transportkæde

Ved udvidelse, slitage eller ødelæggelse kan hele kæden eller blot nogle enkelte kædeled
fjernes og udskiftes.

Til demontering af kæden eller enkelte kædeled skal det lukkede omløb åbnes ved hjælp af
kædemonteringsenheden.

Anvendelse af kædemonteringsredskabet gør det lettere af indføre transportkæden i banen:
S Kædemonteringsredskab CS 065 SL, art.-nr. J927 823 0099

S Kædemonteringsredskab CS 090 SL, art.-nr. J927 824 0099

S Kædemonteringsredskab CS 200 SL, art.-nr. J927 821 0099
Kædeadskilleren gør det lettere af montere/afmontere kædebolten:
Art.-nr. J537 131 0000.

Fremgangsmåde

S Sidedækpladerne svinges til siden og
fastgøres (se fig. 34).

S Kæden skilles ad:

CS 065 SL og CS 090 SL:

- Kædebolten presses ud med
kædeadskilleren.

CS 200 SL:

- Låsen (boltsikringen)presses ud med en
kærvskruetrækker.

Bemærk Kæden forskydes på tværs
af føringsprofilen, ved at
udnytte spillerummet, da
låsen ellers ikke kan
presses ud.

- Kædebolten skubbes ud med
kædeadskilleren.

S Kædens ender presses ud af kædemonteringsenheden ved at udnytte
“stretch line”-effekten.

S Underdelen af kædemonteringsenheden demonteres.
S Afhængigt af behovet kan man udtage enkelte led eller udskifte hele transportkæden.

Udskiftning af hele kæden: Nøjagtig beskrivelse findes i afsnit 8.5 “Indtrækning af
transportkæde i banen”.

Giv agt! Monteringsredskabet er ikke egnet til kæder med medbringere,
medbringer-/kø-ruller eller griber.

Monteringsredskab

Fig. 34: Kædemonteringsenhed

Dækplade

Underdel
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S Kontrollér kædens længde (se fig. 35).

S Underdelen af kædemonteringsenheden
monteres igen.

S Luk kæde (se fig. 36):

CS 065 SL og CS 090 SL:

- Indsæt kædebolt.
Brug kædeadskilleren.

CS 200 SL:

- Pres låsen (1) ind

- Indsæt bolten (2), og skub den ind til
låsen (1)

- Pres låsen (3) ind.

Giv agt! Kæden må ikke monteres
på forspænding.

S Sidedækpladerne monteres igen.

Fig. 35: Kontrol af kædens længde

F = 0 !

Fig. 36: Luk kæde

Kædebolt

Lås (sikring)

Kædeled

CS 065 SL

CS 200 SL

2

3

1

KædeboltKædeled

CS 090 SL
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11 Fejlafhjælpning

Giv agt! Opståede fejl må kun afhjælpes af personer med de fornødne kvalifikationer.
Inden man starter arbejdet, skal man have læst afsnit 6
“Sikkerhedsanvisninger”.

Følgende fejl kan opstå under drift af et transportanlæg:

Opstået fejl Fejlafhjælpning

S Transportanlæg vil ikke starte. S Kontrollér strømforsyning.

S Drivmotor starter, men transportkæde står
stille.

S Indstil overbelastningskobling:
Fremgangsmåde fremgår af afsnit 8.2.2.1

S Transportkæde udvikler høj
driftsstøj.

S Kontrollér kædens tilstand.

S Afkort kæden ved at udtage nogle led.

S Kontrollér glidelisteovergange.

S Drivenhed med kædeforlæg
udvikler høj driftsstøj.

S Kontrollér rullekædens tilstand.

S Rullekæde smøres. Fremgangsmåde
og egnede smøremidler fremgår af
afsnit 10.2

S Drivenhed med remforlæg
udvikler høj driftsstøj.

S Kontrollér fladremmens tilstand.

S Efterspænd evt. fladremmen.
Fremgangsmåde fremgår af afsnit 10.3

S Overkamning af transportkæden
i drivenheden.

S Kontrollér, om kæden har
udvidet sig.

S Afkort kæden ved at udtage nogle led.

S Udskift kæden, hvis den er meget slidt:
Fremgangsmåde fremgår af afsnit 10.4

S Kontrollér kædens belastning (trækkraft) ,
og reducér den efter behov.

S Transportkæde løber uroligt. S Kontrollér kædens tilstand.

S Afkort kæden ved at udtage nogle led.

S Ved kø-drift: Rengør kædens overflade.

S Når transportanlægget startes, sker der et
kraftigt ryk i transportkæden.
Herved udvikles høj driftsstøj.

S Transporthastigheden og/eller
belastningen er for høj pga.
transportgodsets vægt og skal reduceres.

S Mulighed for blød igangsætning (softstart)
af drivmotoren.
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12 Nedlukning af anlægget

Når transportanlægget lukkes ned (tages ud af drift), skal drivmotorerne adskilles fra styringen
(eller fra den lokale strømforsyning).

Giv agt! Dette arbejde må kun udføres af personer, som besidder de nødvendige
fagkundskaber (fx elektrikere eller personer med elektromekanisk uddannelse)
samt den nødvendige autorisation fra entreprenøren.

Mht. den efterfølgende opbevaring af transportanlægget skal man iagttage de punkter, der er
beskrevet i afsnit 7 “Transport og opbevaring”. Dette er især vigtigt med henblik på senere
genidriftsættelse (genstart) af anlægget.

13 Bortskaffelse

Når transportanlæggets levetid er udløbet, skal det demonteres. Herved skal de forskellige
komponenter adskilles af fagpersonale eller af personer med den behørige uddannelse, og de
materialer, som kan genbruges, skal afleveres på autoriserede genbrugsstationer.

Giv agt! Evt. farlige stoffer skal bortskaffes i henhold til gældende (miljø)regler.
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14 Tillæg: Tegninger og styklister

Drev og omstyringer

Nedenstående figurer viser den detaljerede konstruktion af driv- og omstyringsenhederne.
I styklisterne er opført alle de sliddele, som kan bestilles enkeltvist.

Transportkæde og glideliste

Transportkæde og glideliste er defineret som sliddele.












































































